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REV'METAL

Renowacja podtozy metalowych z podktadem lakierowym

PRZEZNACZENIE

Renowacja podtozy metalowych z podktadem
lakierowym lub ocynkowanym.

Wyglad satynowy.

Podwadjna funkcja wyrobu (podktadowa i
wykonczeniowa) ochrona antykorozyjna oraz
tatwos$¢ uzycia (produkt wodny) dobrze kryjacy,
pozwala na szybkie malowanie czy odnawianie
duzych powierzchni okfadzin metalowych w

PODLOZA

* Polakierowane oktadziny metalowe
* Stara nie malowana stal galwanizowana/
ocynkowana

CECHY CHARAKTERYSTYCZNE

* Jednosktadnikowy: podktad i wykonczenie

* Bezposrednia przyczepnos$¢ do wszystkich
podtozy metalowych

* Ochrona antykorozyjna na catej grubosci podtoza

* Dobrze kryjaca, renowacja jednowarstwowa ze
wzgledu na barwe i stan podtoza

* Twardos¢ / elastycznos¢ pozwalajace
obserwowac ewentualne ruchy podktadu

* Dobra wytrzymato$¢ na zmiany pogody i
zanieczyszczenia atmosferyczne

CHARAKTARYSTYKA

Wyglad satynowy

budynkach przemystowych czy handlowych: fabryki,
magazyny, hangary, supermarkety, biura itp.
REV'METAL moze by¢ réwniez uzywany do
zabezpieczenia konstrukcji metalowych typu: maszty,
kraty, barierki, konstrukcje metalowe, bariery na
autostradach, zbiorniki i wszystkie powierzchnie pochyte,
metalowe.

* Aluminium i lekkie stopy
* Stare farby w dobrym stanie
* Podtoza murowane

* Szybkie schnigcie

* Dobra odpornos$¢ na zacieki podczas naktadania
mechanicznego

* Dekoracyjny, duza gama koloréw

* Moze by¢ pokryty przez wszystkie wykonczenia
* Latwa konserwacja

* Odpornos¢ na zabrudzenia i rozwoj mikroorganizmow

* Produkt w roztworze wodnym: komfort i
bezpieczenstwo uzycia

Wedtug obowigzujgcych norm lub w przypadku ich braku, zgodna z wewnetrznymi normami.

Opis Farba ptynna
Polysk  BS 60°: 20- 25
Suchamasa wagowo: 54 2%
objetosciowo: 44 + 2%
Gestos¢ 1,22+ 0,05
Temperatura zaptonu  nie dotyczy

Zawarto$é COV

Czas wysychania
(20°C, 65% HR)

Max. 53g/L. Wartos¢ graniczna UE dla tego produktu (kat. A/d): 130 g/L
Suchy: 1h, kolejna warstwa: 4h

Catkowite utwardzenie: 1 tydzien

Czas schniecia wydtuza sie przy pogodzie zimnej i wilgotnej.

Srednia wydajnosé

Okoto 7 m?/ L na grubosé suchych mikronéw 50

W zaleznosci od struktury podtoza (blacha zeberkowa, fatdy)

Klasyfikacja

NF T36-005 : Rodzina | klasa 7 b2

C: Emisja substancji lotnych w powietrzu prezentujgaca ryzyko toksycznosci poprzez
wchtanianie, klasy od A (bardzo staba emisja) do C (silna emisja)

System Zolpachrom 3
4L; 16L

Kolory

Opakowania



WYKONANIE

REV METAL

Podktady, przygotowanie i warunki stosowania powinny by¢ zgodne z obowigzujagcymi normami DTU

Przygotowanie podloza

Podtoze powinno by¢ suche, czyste i zdrowe przed
natozeniem produktu. Powinno by¢ wolne od
wszelkich elementéw mogacych zakitécic¢
przyczepnosc i trwato$¢ powtoki. Na podtozu nie
powinno by¢ sladéw sproszkowanej rdzy,
zgorzeliny, mikroorganizméw, tuszczacej sie farby,
tlustych plam i innych zanieczyszczen.

Okladziny metalowe z podkiadem lakierowym
Przed przystapieniem do naktadania, nalezy
upewnic sie czy powtoka ma dobrg przyczepnosé(
kratkowanie)

* Podktad lakierowy uszkodzony, przylegajacy
(préba kratkowania), brak widocznej korozji:
Wyczysci¢ powierzchnie pod wysokim
cisnieniem,(ciepta woda) uzywajac detergentu
NETTOYANT MULTIUSAGES, sptuka¢ woda.
Matowienie powierzchni btyszczacych poprzez
szlifowanie lub czyszczenie za pomocg $cierniwa.

* Podloza uszkodzone, przylegajace, tuszczace sie,
skorodowane:

Mycie pod wysokim cisnieniem z roztworem
DETERGENT DEROCHANT i sptukanie.
Usuwanie uszkodzonych stref poprzez skrobanie,
szczotkowanie (stopien ST 3), szlifowanie lub lepiej
czyszczenie ze $rodkiem Sciernym (Sa 2,5).
Odkurzanie.

Retusz czesci nieostonietych poprzez

FERCOAT jesli korozja <10% na podfozu lub
warstwie ogdlnej zabarwionej w kolorze

lub na podtozu skorodowanym > 10%.

* Stal cynkowana, cynk: mycie / odttuszczanie
produktem NETTOYANT MULTIUSAGES,
sptukanie wodg. Usunigcie tlenkéw przez
szczotkowanie, matowienie.

Usuniecie sproszkowanej rdzy produktem
Derouillant Phosphatant.

PRZECHOWYWANIE
* 24 miesigce w oryginalnie zamknietym
opakowaniu

* Przechowywac w chtodnym i przewiewnym
miejscu

* Aluminium: odtluszczanie, wytrawianie Detergent
Derochant, sptukiwanie, schniecie

Uwaga: w przypadku oddziatywania na podkfad lakierowy
(jak np. zmiana koloru). Oszacowanie poprzez probe
kratkowania. Jesli staba przyczepnosc¢, zmatowié
powierzchnie poprzez szlifowanie lub czyszczenie ze
srodkiem $ciernym.

Wykonczenie

Stare podkfady lakierowane w dobrym stanie : 1 do 2
warstw REV'METAL ze wzgledu na stan podfoza, barwe i
pozadanego stopnia ochrony.

Podtoza stare, ocynkowane, podkfady lakierowe mocno
skorodowane: podktad FERCOAT

( zabarwiony w kolorze wykonczenia )+ 1do 2 warstw
REV'METAL

Narzedzia

* Produkt idealny do nakfadania mechanicznego (pistolet
bezpowietrzny, dysza 15 do 18%o). Naktadac cienkie i
regularne warstwy w kierunku fatd, zgie¢ na dachéwce

* Naktadanie reczne na trudno dostepnych miejscach
(pedzel, watek niekapek). Pracowaé regularnymi ruchami
i wyrownac delikatnie.

Rozcienczanie

Produkt gotowy do uzycia. Az do 5% wody w przypadku
naktadania mechanicznego aby wyréwnacé rozbryzg
produktu lub naktadanie reczne na mate powierzchnie.

Mycie narzedzi: woda bezposrednio po uzyciu

Warunki nakladania

* Temperatura otoczenia i powierzchni powyzej 5°C
(ostroznie jesli T>35°C)

* Wilgotnosc¢ wzgledna ponizej 80%

* Podtoze suche i nie kondensujace (temp. podioza >
3°C w punkcie rosy)

* Z dala od silnego wiatru, bezpos$redniego
promieniowania stonecznego

BEZPIECZENSTWO | HIGIENA PRACY

Zapoznac sie z :

* Etykietg informacyjng zasad bezpieczenstwa na
opakowaniu

* kartg produktu niebezpiecznego zamieszczong na
stronie: www.zolpan.fr

UWAGA: Zawarte informacje majg tylko charakter orientacyjny i nie moga zastgpi¢ instrukcji postepowania
dostosowanego do natury oraz stanu konkretnego podtoza.
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